
مزایای فرآیند/هاویژگی 

جایگاه شکل ها و جداول

بدست آوردن اطلاعات مهمي من جمله •

ر در ساعت، زمان مفید و غیوزن تولید مقدار 

هاي مختلف،سرعت مفید،ضايعات از نوه 

... و تولید 

ولید استفاده از اين اطلاعات براي بالا بردن ت•

مفید و استفاده بهینه از انرژي ها و منابع

انساني و مواد اولیه 

بدست آوردن اطلاعات مربوط به ضايعات •

درمورد هر نوع ورق و مقايسه كیفیت آن ها

بدست آوردن اطلاعات هر خط تولید و جمع •

آوري عملكرد كارگران و ماشین آلات آن 

بخش 

بنديدستهكارخانهدرمنيوظیفه•
برنامهبخشدرمن.بودتولیدياطلاعات

روزهر.بودمكاربهمشغولتولیدريزي
جمعقبل،روزتولیدخطاطلاعاتصبح
ريزيبرنامهواحددستبهومیشدآوري
سرييكانجامبامن.رسیدميتولید

رامربوطهاكسلفايلهايستونمحاسبات،

رهكهاستاكسليكنتیجهدر.میكردمپر
هاآنكارخانهمسئولومیشدترتكمیلروز

.ندمیكبررسيعملكرد،بهرسیدگيجهترا
بهبود خط هاي نیاز براي اطلاعات مورد •

تولید و سنجش عملكرد آن ها جمع 
و میتواند توسط تیم ها میشود آووري 

د و مختلف كارخانه مورد بررسي قرار گیر
اگر در دوره اي مقدار ضايعات و زمان غیر 

يزي مفید افزايش پیدا كند، تیم برنامه ر
ا تمیدهد میشود و گزارش متوجه تولید 

عارضه يابي انجام گیرد و مشكل پیدا
.شود و براي آن راه حلي پیشه شود

شده و نتایج شرح فعالیت انجام 

گزارش كارآموزي دوره كارشناسي
مهندس غلامحسین خالقي: استاد راهنما

فاطمه ظريفي خامنه: دانشجو

عکس 
دانشجو

چالش های صنعتی موجود/ کاستی ها

يخريدارجنسكیفیتازاطمینانبراي-1
هاولیكیفیتكنترلبايدابتدادرشده

.شودانجامهاآنرويبرهمواره

تیمتوسطخطدراطلاعاتشدنچك-2
قضتنارويتهنگامبهتولیدريزيبرنامه

.شدهدادهتحويلاطلاعاتدر

هاپیشنهادها برای رفع چالش/دستاوردها

ريببهرهمیزانبهشدهتهیهاوراقكیفیت-1
یلدلبهوداردبستگيبسیارتولیدخطاز

تولیدقیمتافزايشواقتصاديمشكلات
جادايهاآنكیفیتدرتغییراتياستممكن

.شود

مكدلیلبهگاهيتولیدهايسرپرست-2
ارقاممیزاندقتي،بيوروزهابرخيدركاري

موردتامیدهندافزايشياوكمرااعدادو
.نگیرندقرارتوبیخ

کارآموزیخلاصه 

محل کارآموزیمعرفی 

تولید/ ساخت مراحل فرآیند 

واردرولصورتبهگرموسردفولاديورقهاي-1
واردبرشقسمتازعبورازپسوشدهكارخانه

.شودميتولیدخط
غلطكهايتوسطشدهبريدهسركلافهايدو-2

همرحلچندطيفرمینگدستگاهعموديوافقي
باآنهالبهجوش،مرحلهدرشدهنزديكهمبه

.شودميدادهجوشيكديگربهالقائيجوش
ازعبورباشدهسايزينگقسمتواردلوله-3

محصولبهتبديلوهدهاترکوغلطكچندين
شدهتنظیمابعادبهبرشقسمتدرنظر،مورد
.شودميدادهبرش

موردهايتستانجامازپسلزومصورتدر-4
مادهآتحويلجهتوبنديبستهگالوانايزيانیاز
.گرددمي

يك نمونه از جدول تهیه شده براي اطلاعات •
1401/06/21تاريخ تولید در 

.دداشتنتولیداتيروزهركارخانههايخط•
ايبرروزانهگیريتصمیموتولیدمیزان
يرهذخیوفروشمیزانبهبستگيتولید
كارخانهدرخطنهحدود.داشتانبار

.استموجود
كارخانهواردكويلسرييكابتدادر•

ازدبع.میشوندثبتآنهاآماركهمیشوند
سپردهتولیدخطدستبهبرشخوري

اتتولیداينبرايروزههرسپس.میشوند
هايسرپرستتوسطهاآمارسرييك
نمتولید،كهريزيبرنامهگروهبههاخط

.دمیرساندنبودم،كارآموزيمشغولآندر
هر روزه دسته بندي، محاسبه و •

ید اعتبارسنجي اطلاعات تولید خط تول
.جز وظايفم بود

هانکیپروفیل شركت تولیدي لوله و 

ولولههتولیدكنندبرترينازيكيكارخانهاين
1370سالدركهباشدميايراندرپروفیل
هنمودآغازتهراندرراخودتولیديفعالیت

350000ظرفیتباشركتاينتولیدات.است
،آبسفیدوسیاههايلولهشاملسالدرتن

گاردريل،گاز،هايلولهصنعتي،هايلوله
وبدرپروفیلمستطیل،ومربعهايپروفیل
كهباشدميفولاديهايبوشنوپنجره
انكیهكارخانهدرمحصولاتاينتولیدجهت

بالافركانسالقائيجوشتكنولوژيآخريناز
صصانمتخنظرزيربالامیكرونباگالوانیزهو
.شودميبردهبهرهتجربهبا
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